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PROJETO 19122 — RECYROB
ROBOTIC WASTE RECOVERY
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ENQUADRAMENTOE
OBJETIVOS DO PROJETC
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Objetivo Tecnolégico Principal

® Desenvolver sistema  robotizado para triagem

DESCRI;AO automdtica de residuos sem intervengéio humana, usando
SUCINTA DOS visdo e inteligéncia artificial.

OBJ ETIVOS Do Dimensado Estratégica e Econéomica
PROJ ETO ® Reforcar competitividade no setor da reciclagem,

RECYROB aumentando produtividade e melhorando qualidade dos

materiais reciclados.

- - Impacto Ambiental e Social

®* Contribuir para a economia

- _ climdtica, reduzindo o envi
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OTC1:

e Metodologia de identificagdo automdatica de
residuos

OIBJ ETIVOS
TECNICO- OTC2:
CIENTIFICOS e Arquitetura de sistema inteligente (dados em

tempo real)

OTC3:

e Algoritmos de machine learning parc
classificagdo

OTC4:
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TRABALHO DESENVOLVIDO E
RESULTADOS ALCANCADO
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Defini¢do Funcional do Sistema

Foi feita a identificacdo detalhada dos requisitos técnicos, operacionais e sociais para triagem

automadtica de residuos.
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Pesquisa e Desenvolvimento de Algoritmos

Desenvolveram-se metodologias para identificagdo e
classificagdo automdtica de residuos usando

inteligéncia artificial.

Protétipo Funcional Integrado

Criou-se um protdétipo com estrutura mecdanica,
robotica, visdo artificial e infraestrutura informatic

em ambiente real.

Transicdo para Escala Real

Iniciou-se a construgdio de;

célula robédtica |
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Requisitos Funcionais e Técnicos

Definicdo validada dos requisitos do sistema de triagem

P R I N CI PAIS automdatica com foco em desempenho e robustez industrial.
R ES U I_TA DOS Algoritmos de Inteligéncia Artificial

- Desenvolvimento de algoritmos avangados para classificagéo
TEC N I Co,s E automdtica de residuos em cendrios complexos.
TECNOLOGICOS
ALCANCADOS

Protétipo Funcional RECYROB

Construgdo e validagcdo do protétipo integrando médulos

mecdnicos, robdticos e computacionais autonomamente

Consolidagdio do Conhecimento

Fortalecimento das competénci

sistemas ciber-fisicos
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IDENTIFICACAO DE ”
DESVIOS E JUSTIFICACAO

FACE AO PLANEAMENTO
INICIAL
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% </ A > 27 116 Desvios no projeto RECYROB ocorreram devido a desafios
T A = - : ll ; técnicos, logisticos e administrativos, muitos fora do controle
Vi e i direto.
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AENEEEEEEEEEEEEEEE. .- Refor¢o da Qualidade Técnica

Ajustes realizados melhoraram a robustez e a eficdc
sistema, sem comprometer objetivos cientificos e
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ALTERACOES AOS o
OBJETIVOS E CONCLUSOES
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ANALISE DE ALTERACOES AOS
OBJETIVOS INICIALMENTE DEFINIDOS

Manvutengdo dos Objetivos Iniciais

Os obijetivos cientificos, tecnolégicos e estratégicos do projeto RECYROB
permaneceram inalterados durante toda a execugcdo do projeto.

Adaptag¢oes Operacionais e de Planeamento

Foram feitas mudangas na calendarizagdo, sequéncia de tarefas e localizagdo de
acoes experimentais para superar desafios técnicos e logisticos.

Aprofundamento Técnico

Detalhes técnicos foram reforcados na arquitetura do sistema e integragdo dos
de visdo artificial e robdtica para garantir robustez.
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Relevdincia e inovagdo do projeto

O projeto RECYROB é uma solugdo inovadora,

importante para triagem e valorizagcdo sustentavel de

residuos.
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Estado atual e validagdo
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Sistema fisico montado com ensaios finais em |A para
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classificagdo e desenvolvimento robético.
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Potencial de replicagdo e come

Projeto com alta capacidade d

infernacional, promo ﬁ)
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GRATOS PELA VOSSA PRESENCA

EQUIPA RECYROB
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